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PREPARACIÓN AUTOMÁTICA DE MUESTRAS PARA 
ANÁLISIS POR FLUORESCENCIA X Y DIFRACCIÓN X 

 

Una preparación de muestra de calidad es la primera 
etapa hacía un buen análisis
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• El diseño del equipo amplía el alcance en la área de preparación automática de pastillas.  

• Las ventajas a comparación de una preparación manual son numerosas : repetibilidad y frecuencia 
mayor, condiciones de trabajo mejores (menos ruido y polvo, no es más necesario transportar, vacillar y 

luego limpiar los tazones de molienda), así como que un riesgo menor de contaminación inter-muestras 

• Innovaciones tecnológicas: molienda más eficiente, tiempo de molienda reducido, molienda más fina, 
limpieza del tazón mejorada, encapsulación a ácido bórico para una manipulación de la pastilla sin requerir 
ningún anillo en acero. 

 
 
 
 
 

 

• Evacuación tangencial (patentada) permite de llevar a 
cabo, según el sentido de giro, o sea la molienda o la 
evacuación de la muestra.  

• Limpieza eficaz del tazón con aire comprimido sacando 
todo riesgo de contaminación inter-muestras. 

• Tazón de molienda: su concepción permite una 
molienda muy eficaz así como que una mejor 
homogeneidad de los tamaños de partículas. Fabricado 
en Carburo de Tungsteno HIP, el conjunto Tazón– 
anillo-peso presenta una alta resistencia al desgaste 
(factor 3), resulta une vida útil larga y una  
contaminación inexistente.  

• Estas innovaciones permiten de obtener rápidamente 
una muestra molida muy fina, ideal para un análisis 
por fluorescencia X. 

• Variador de frecuencia: esta función sirve para ajustar 
la velocidad de molienda (según la dureza de la 
muestra) y el sentido de rotación (si la muestra pega). 

• Ciclos de limpieza ajustables: la limpieza puede ser 
hecha o sea con aire seco (estándar), o con agua y/o 
alcohol (opción). La duración de cada fase se ajusta a 
través un parámetro en el programa de limpieza. 

• Memorización de recetas: es posible de establecer 
varias recetas incluyendo los ciclos de molienda, 
evacuación y limpieza deseadas y de memorizarlas. 

• Sistema flexible: el funcionamiento del molino está 
adaptado a la especificación de cada aplicación.  

VENTAJAS 

MOLINO 

Anillo & peso en 
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El molino y el brazo 

manipulador estándar 

 

 

 

 

 

 



  

 

 
 
 
 

•  Encapsulación a acido bórico: por debajo pero 
también alrededor de la pastilla, dándole su 
resistencia. Así es posible de manipular y analizar sin 
riesgo de romperlo.  

• Las pastillas pueden ser analizadas y luego identificadas 
con una marca, y guardada con un fin de trazabilidad (no 
es necesario destruirlas). 

• Herramienta de revestimiento: sistema patentado 
para asegurar la encapsulación de la pastilla. La materia 
esta introducida en primero, luego el acido bórico, 
vertido por encima, fluye alrededor de la muestra. 

• Programas múltiples permiten de ajustar el tiempo de 
mantener la presión. La fuerza de compresión puede 
ser ajustada hasta 40 Toneladas  

• Limpieza eficaz: ductos de aspiración de polvo esta 
conectados de manera permanente a todos los 
elementos en contacto con la muestra. La herramienta 
de encapsulación y el copo lleva muestra  se limpian con 
cepillos rotativos conectados al sistema de aspiración. 

• Fabricación en Carbono de Tungsteno  de la placa de 
contra presión y de la cabeza de pistón permite de 
obtener una superficie analítica perfectamente plana, un 
sistema fácil de limpiar y garantido sin contaminación. 

• Sistema flexible: el uso de la prensa puede ser 
adaptado según las especificaciones de cada aplicación. 

 

 

 

• El sistema fue diseñado para adaptarse a toda configuración: 

− maquinas independientes (molino & prensa) suministrada 
manualmente 

− instalación lado a lado con conexión por eje linear equipado de 
una pinza neumática 

− Almacén  de 20 cubos  afín de prensar pastillas de muestras 
durante tiempos muertos (noches,…)  

− 2 molinos para 1 prensa, 1 molino para 2 prensas, 2 molinos y 2 
prensas, etc. 

− conexión a nuestro sistema de transporte por cartucho 

− conexión a nuestro cargador automático para alimentar 
directamente cualquier tipo de espectrómetro (XRF/XRD) 

• El molino – prensa posee su proprio sistema de control con PLC  
Siemens S7 TIA y un panel operador táctil. 

• Las recetas, alarmas, parámetros y fallas aparecen en la 
pantalla de control. 

• El molino-prensa  puede también comunicar y ser controlado por 
un sistema de gestión de laboratorio automático gracias a una 
comunicación  Ethernet.   

PRENSA DE PASTILLAS 

MODULAR 

Herramienta 

encapsulación 

Pastillas 

Eje linear con su pinza neumática 

maneja la alimentación 



ITECA se reserva el derecho de aportar cuantas modificaciones sean necesarias a sus  productos, sin preaviso 

ITECA se reserva el derecho de aportar cuantas modificaciones sean necesarias a sus  productos, sin preaviso 
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• Dimensiones L x P x A (1B & 1P) :  2000 x 1000 x 2100 mm 

• Peso (1M & 1P) :  1000 Kg 

• Alimentación eléctrica (1B & 1P) : estándar 400 V, 3 fases 50 Hz; 3,5 Kw 
  otras alimentaciones posibles : consultar 

• Aire comprimido : 4 a 6 bares, aire seco y limpio  
  consumo : 2500 Nl por muestra 

• Fluidos de limpieza (opción) :  agua : presión 1,5 a 2,5 bares 
  alcohol : tanque de 22 litros 

• Aspiración de polvo :  conexión : diámetro exterior 80 mm 
  capacidad requerida : 6 - 10 m3/mn a 2100 Pa 

• Materias procesadas :  minerales, crudo de cementera (incluso mezclado 
con cenizas volantes), clinker, cemento, 
aleaciones ferrosas, escoria, mineral de hierro, 
óxidos, etc. 

• Tamaño de partículas máxima : 5 mm  

• Temperatura de muestra máxima : 100°C 

• Dimensiones de pastillas : diámetro interior (superficie de análisis) : 30 mm 
  Diámetro externo: 40 mm  

• Cantidad de pastillas/hora (1B & 1P) : minimum 8 (dependiendo de las recetas) 

 
 
 
 
 

 
 

CARACTERISTICAS 

 Tel. : +33 (0)4 42 97 77 00 Website: www.iteca.fr / info@iteca.fr 

445 Rue Denis Papin – 13592 AIX EN PROVENCE CEDEX 3 - FRANCE 
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